施工内容： 32碱外管有7处漏点补焊：①水厂南边约250米，高度约2米，有一漏点需补焊处理；②水厂门口，高度约3-4米，导淋根部滴漏，需拆除重新焊接导淋；③南帝化工门口东侧约50米，高度约6-7米，有一漏点需补焊处理；④优利德大门对面银溪路，高度约1米7左右，有一弯头漏点需补焊处理；⑤水厂南边约250米，高度约2米多，有一漏点需补焊处理；⑥高鹏药业往卡口处，高度约3米多，有一漏点需补焊处理；⑦高鹏药业往卡口处，高度约3米多，与上一处间隔约3米。所有补焊焊缝待补焊结束后由施工方进行X射线无损检测。具体位置见附件。

施工管道：公称直径DN200，工作温度5~60℃，设计温度5~90℃，输送压力0.8Mpa，设计压力1.0Mpa，压力管道等级为GC2，管道采用不锈钢无缝钢管，规格为Φ219X5，材质为304。

焊接方法：氩弧焊。

施工单位资质：石油化工施工总承包贰级资质；GC1、GC2压力管道安装维修资质。

承包方式：各类施工所涉及到的补焊工器具、检测仪工器具、检测所涉及的耗材、检测设备二次搬运等均由投标单位提供，费用包含在报价内。投标单位需自行保管补焊工器具和检测工器具，如发生任何遗失、毁损的，均由投标单位自行承担损失。在补焊及拍片过程中所涉及的发电机、脚手架、吊车及辅材等由承包商自行解决。报价前需现场勘察具体工作量，与事业部沟通确认后报价竞标。

施工准备：待岗位人员对该管道进行工艺处置后，需带两个小桶通过衬钢丝软管连接导淋处将残留液碱排净后方可进行补焊。

施工质量要求：
1.安装单位焊接人员在施工前应对所有母材、焊材进行检查，焊接施工坡口要清理干净，坡口尺寸及组队间隙要严格按照焊接工艺卡进行。
2.管道补焊施工过程中，施工单位要主动联系储运保障部和装备保障部人员进行分步验收并记录，否则不予以办理共检手续。
[bookmark: _GoBack]3.焊缝的外观无咬边、表面裂纹、表面气孔和夹渣等缺陷。拍片结果由索普新材料储运保障部和装备保障部人员与施工方共同验收。

